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RETORTEN-SCHACHTGLUHOFEN ZUM NITRIEREN

WICHTIGSTE TECHNISCHE DATEN DES PRODUKTS

Beheizungsart: Elektrische Widerstandsheizung, indirekt
Spannung: 3x400V, 50 Hz
Leistung: 150 kW
Arbeitsraum-Abmessungen(mm): @ 1200 x 2500
Max. Betriebstemperatur: 950 °C
Chargengewicht: 1.000 kg
Wérmeisolierung: Vakuumverformte Faserkeramik
Steuerung: SPS Programmregelung
Wérmebehandlungs-Technologie: Nitrieren
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Kurzbeschreibung des Produkis:

Verwendung des Schachtgliihofens:

Auswabhlkriterien:

50 JAHRE IN DER WELT DER INDUSTRIEOFEN

Ein diskontinuierlich arbeitender, indirekt beheizter, vollstandig gasdichter
Wérmebehandlungsofen von vertikalem Arbeitsraum. Der Ofen wird im
allgemeinen unter dem Boden der Werkstatt angebracht. In der Ofendecke
befindet sich ein Umwaélzer, von dem die Temperatur und die Aktivgas-
Atmosphére homogenisiert werden. Zum Nitrieren wird in der Anlage Ammoniak
zersetzt. Zum Offnen des Arbeitsraumes wird die Ofendecke heruntergehoben.
Die Werkstiicke werden von oben, auf Haltekreuzen aufgehangt in den Ofenraum
befordert. Das Beschicken erfolgt durch den Hallenkran.

Weichgliihen, Aufkohlen, Nitrieren, Nitrocarburieren, Weichgliihen unter
Schutzgas sowie Spannungsarm Gliihen von Werkstiicken verschieder GroBen,
Formen und Gewichten (z.B. Wellen, Nutwellen, Kolbenbolzen usw.). Diese
Werkstiicke werden auf Roste bzw. Segmente gehéngt, die in Massenproduktion
hergestellten kleineren Werkstiicke werden in Kérben in den Ofen gebracht. Der
Schachtgliihofen eignet sich inshesondere fiir solche Kleinbetriebe oder Betriebe
mittlerer GroBe, in denen kleinere Serien von Werkstiicken verschiedener GroBen
warmebehandelt werden miissen. Verwendete Gase: Stickstoff, Ammoniak,
Kohlendioxyd, Methanol, destilliertes Wasser.

Abmessungen und Gewicht der Werkstiicke, die gewiinschte
Warmebehandlungstechnologie und ihre Zielparameter .
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