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WICHTIGSTE TECHNISCHE DATEN DES PRODUKTS

Beheizungsart:

Leistung:
Arbeitsraum-Abmessungen(m):

Max. Betriebstemperatur:
Temperaturgenauigkeit des Ofenraumes:
Wérmeisolierung:

Steuerung:

Datenerfassung:

Angewandte Technologie:

50 JAHRE IN DER WELT DER INDUSTRIEOFEN

Elektrische Widerstandsheizung

2 x 90 kW

(2500 x 500 (GroBte Beschickungsabmessungen: @ 600 x 300)
1000 °C

+5°C

Herd aus Korund / Faserkeramik-Isolierung

SPS Fabrikat Schneider

Registrierung Fabrikat JUMO

Vor der Presshartung durchzufiinrende Erhitzung der Werkstiicke in Stickstoff-
Gasatmosphdare und Sicherstellung eines entsprechenden Kohlenstoffpegels durch
Zugabe von Methanol, um eine Entkohlung zu vermeiden.
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Kurzbeschreibung des Produkts:

Anwendung:
Auswabhlkriterien:

Bemerkung:

Kontinuierlich arbeitender, direkt beheizter Gliihofen oder Warmebehandlungsofen,
dessen Herd ringformig oder tellerformig ist. Die Charge wird auf den Herd gestellt und
fahrt mit dem Herd zusammen durch den Ofenraum, wobei die Hartungs-Kerntemperatur
der Werkstiicke erreicht wird. Kann auch mit Gasheizung ausgefiihrt werden. Durch eine
an der Vorderseite des Ofens angebrachte Spezialtiir wird die Charge — je nach Gewicht
mit Manipulator oder manuell - in den Ofen hineingegeben bzw. herausgenommen. Der
Ofen kann auch mit Schutzgasatmosphdare betrieben werden, in diesem Fall muss die
Tur jedoch mit Flammenschleier versehen werden. Er kann einfach bedient werden, sein
Arbeitsbhedarf ist mittelmaBig, es kann jedoch auch ein Manipulator verwendet werden.
Die Hohe der Betriebskosten wird von der Art des Schutzgases beeinflusst.

Warmebehandlung der in Massenfertigung erzeugten Werkstiicke.

Abmessungen und Gewicht der Werkstiicke, Zielparameter der
Warmebehandlungstechnologie.

Technologisches Ziel, Warmebehandlungstemperatur sowie Temperatur-Genauigkeit,
Kurve der Warmebehandlungstemperatur in Abhéngigkeit der Zeit, Abmessungen und
Gewicht der Werkstiicke, Art und Weise der Beschickung und Entnahme sowie die dafiir
erforderlichen Einrichtungen, Schutzgashedarf, bendtigte Warmebehandlungs-Leistung
(kg/h), Betriebsstunden des Ofens, gewiinschte Beheizungsart (elektrisch, oder Gas )...
usw.
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